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Internationale Ausbildung ,,GasschweiBer*

(nach Richtlinie DVS-IIW/EWF 1111)

Das Gasschweifen wird hauptsachlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten Stéhlen
eingesetzt. Die zu verschweiBenden Blechdicken bzw. Rohrwanddicken sind meist kleiner als 6 Millimeter.

Hauptanwendungsgebiete des GasschweiBens:

B aligemeiner Rohrleitungsbau

B Heizungs- und Liftungstechnik

Als einzige Stelle in Deutschland bietet der DVS eine inter-
national anerkannte Ausbildung zum GasschweiBer nach
Richtlinie DVS-IIW/EWF 1111 an. Diese Qualifikation folgt
den Standards des International Institute of Welding (11W)
und der EWF-European Federation for Welding, Joining
and Cutting und ist somit weltweit anerkannt. Der Lehr-
gang zum Internationalen GasschweiBer berlcksichtigt
werkstofftypische Anforderungen und schlieBt daher die
Ausbildungen flr spezielle Werkstoffe ein.

Der Ausbildungsweg zum international anerkannten
GasschweiBBer umfasst insgesamt vier Ausbildungs-
stufen (siehe Bild 1.1 und 1.2). Er beginnt mit der Aus-
bildungsstufe G 3 an Blechen und endet mit der Aus-
bildungsstufe G 6 an Rohren. Das KehlnahtschweiBen

B Kesselbau

B Karosserie- und Apparatebau

spielt im Prozess GasschweiBen eine untergeortnete
Rolle und findet daher in der Ausbildungsrichtlinie keine
Berlicksichtigung.

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der
SchweiBer spéter in speziellen Teilbereichen eingesetzt
werden, sind Sonderschulungen im Bereich des Gas-
schweiBens mdglich. Diese werden nach einer Beratung
vor Ort auf die speziellen Fertigungsbedingungen abge-
stimmt (siehe Bild 1.3). Im Rahmen der Sonderschulung
werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweiBt,
die ebenfalls auf die Bedingungen zur Ablegung einer
der aufgefihrten SchweiBerpriifungen nach DIN EN ISO
9606-1 abgestimmt sind.
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Module des DVS-IIW/EWF-Lehrgangs ,,GasschweiBen”

Internationaler Rohrschweil3er
mit IIW-Diplom
SchweiBer-Prifungsbescheinigung(en)
DIN EN ISO 9606-1

4

DVS-IIW/EWF G 5 Lehrgangsbescheinigung

s

Internationaler Blechschweifl3er
mit IIW-Diplom
SchweiBer-Priifungsbescheinigung(en)
DIN EN ISO 9606-1

s 2

DVS-IIW/EWF G 3 Lehrgangsbescheinigung

DVS-IIW/EWF G 6

DVS-IIW/EWF G 4

Bild 1.1: Der Ausbildungsweg zum Internationalen GasschweiBer.
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Die stufenweise konzipierte Ausbildung gewahrleistet,
dass der Lehrgangsteilnehmer in Praxis und Theorie
umfassend ausgebildet wird. Damit ist er qualifiziert ftr
alle Anforderungen der Praxis, die in der internationalen
Prifnorm DIN EN ISO 9606-1 vorgegeben sind. Die
Ausbildung kann auf die Vorkenntnisse des SchweiBers
abgestimmt werden.

Jedes einzelne Lehrgangsmodul beinhaltet praktische
Ubungen sowie fachkundlichen Unterricht und schlieBt
mit einer Lehrgangsbescheinigung ab. Besonders wichtig
sind in diesem Zusammenhang die Ausbildungsstufen
G 4 und G 6: Sind diese erfolgreich bestanden, erhalt
der Teilnehmer [IW-Diplome mit den dazugehdrenden
SchweiBer-Priifungsbescheinigungen nach DIN EN ISO
9606-1. Nach Modul G 4 ist dies ein Diplom als ,Inter-
nationaler BlechschweiBer”, Modul G 6 wiederum endet
mit einem Diplom zum ,Internationalen RohrschweiBer”.

Arbeitsschutz:

Beim Lehrgang wird der Arbeitsschutz umfassend be-
rlcksichtigt. Daher ist eine personliche Schutzausrus-
tung wie beispielsweise Arbeitsschutzkleidung, Hand-
schuhe, Sicherheitsschuhe, Schutzbrille etc. erforderlich.

Die Themen der Fachkunde:

» SchweiBgerate, Schweigase, Schweizusatze

» Arbeitstechniken, SchweiBnahtvorbereitung und
-darstellung

» Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung, auch auf
Baustellen

» Schrumpfung, Spannung, Verzug und GegenmaB-
nahmen

» Werkstoffkunde

» Herstellung von Rohren, Schweist6Be an Rohren
» Qualitatssicherung in der SchweiBtechnik

» SchweiBnahtfehler, SchweiBnahtprifverfahren

» Thermisches Trennen

» SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606-1
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Ausbildungsstufen und Prifungsinhalte
fur Internationale GasschweiBer

Internationaler GasschweiBer

(nach Richtlinie DVS-IIW/EWF 1111)

Internationaler RohrschweiBBer
mit IIW-Diplom
SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

.

DVS-IIW/EWF G 6

P P

Ubungen: 105 UE
Fachkunde: 7 UE

t > 1mm j-«”y t > 3mm /"y Prifung: 8 UE
D > 25 mm D > 25 mm
H-L045 * H-L045 Total: 120 UE

DVS-IIW/EWF G 5 Ubungen: 72 UE

lh“\\- Fachkunde: 0 UE

t > 1mm -— t > 1mm Priifung: 8 UE
D > 25 mm - D> 25 mm [

Internationaler BlechschweiBer
mit IIW-Diplom
SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

.

DVS-IIW/EWF G 4

Ubungen: 58 UE
Fachkunde: 18 UE

t > 1mm j\ t > 3mm Priifung: 4 UE
PE PF Total: 80 UE

. >

DVS-IIW/EWF G 3 Ubungen: 51 UE
Fachkunde: 5UE
t > 1mm / t > 1mm === Prifung: 4 UE

PA PC Total: 60 UE

t = Wanddicke | D = Rohrdurchmesser | UE = Unterrichtseinheit

Bild 1.2: Der DVS-IIW/EWF-Lehrgang GasschweiBen mit Abbildung der jeweiligen Prifungsaufgaben.
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Beispiele flir Sonderschulungen im GasschweiBen

Fertigungsbedinungen DIN EN ISO 9606-1
311 TBW FM1 S s2 D38 PH ss nb Iw >
RohrschweiBer — 311 TBW FM1 S s2 D38 PC ss nb Iw

NachlinksschweiBen

PH-Stumpfnaht PC-Stumpfnaht

Rohrschweil3er — DIN EN ISO 9606-1
NachrechtsschweiBen 311 T BW FM1 S s4 D50 PH ss nb rw
311 T BW FM1 S s4 D50 PC ss nb rw
311 T BW FM1 S s4 D50 H-L045 ss nb rw

-/ '
— 4_\ A//-

PH-Stumpfnaht PC-Stumpfnaht H-L045
Die Positionen PH und PC schlieBen H-L045 ein.

Bild 1.3: Die auf Fertigungsbedingungen abgestimmten Sonderschulungen. Die Ausbildung wird in den Werkstoffgruppen 1 oder
3 durchgefiihrt, was den SchweiBzusatzgruppen FM1 oder FM2 der DIN EN ISO 9606-1 entspricht.

Auf Wunsch ist auch mehrlagiges SchweiBen oder das SchweiBen unter Baustellenbedingungen
innerhalb einer Sonderschulung méglich.




